МОДЕЛЬ A-10-1, А-10-4 УНИВЕРСАЛЬНАЯ
ВЫШИВАЛЬНАЯ МАШИНА ЦЕПНОГО СТЕЖКА

ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ

ОПИСАНИЕ

Модель A-10-1 , А-10-4– промышленная вышивальная машина. Выполняет однониточный цепной стежок и может быть быстро перенастроена на различные виды строчки без перезаправки машины. Машина предназначена для декорирования или вышивки занавесок, мебельной обивки, платьев, шарфов, перчаток, скатертей, кружевных изделий и т.д. Машина также может наносить логотипы на постельное белье и полотенца для отелей.
Машина может работать с хлопчатобумажными, шерстяными, шелковыми, металлическими и другими нитями. Машина может выполнять вышивку на самых различных тканях, от тонкого шифона до китайского шелка.
 Обычным методом создания вышивок является следование рисунку, который был нанесен на ткань посредством перфорирования, или штамповки, но, приобретя некоторый опыт, оператор сможет создавать вышивки без разметки ткани. 
СКОРОСТЬ

В начале эксплуатации этой машины наилучшие результаты можно получить при работе машины со скоростью примерно 800 стежков в минуту. Скорость может быть увеличена, когда оператор становится более опытным, и это позволяет характер работы.

СМАЗКА МАШИНЫ
Для обеспечения легкого хода и предотвращения преждевременного износа деталей, находящихся в подвижном контакте, машина требует смазки.

Масло следует наносить в точках, обозначенных стрелками на рис. 1, 2, 9 и 10.
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Рис. 2 Точки смазки на передней









стороне машины
Рис. 1 Вид с торца с показом точек

            смазки

На Рис. 2 показана машина со снятой для смазки крышкой рукава. Эту крышку можно снять, вывернув винт с накатанной головкой W, Рис. 8.
Если машина эксплуатируется непрерывно, масло следует наносить как минимум один раз в день.

ИГЛЫ, НИППЕЛИ И НИТЬ

Иглы для МОДЕЛИ A-10-1 и А-10-4 имеют каталожный номер 5901 (137 х 1) и доступны в размерах от 1 до 12. Эти иглы имеют крючки и по внешнему виду похожи на вязальные крючки. Иглу следует выбирать в соответствии с толщиной и типом используемой нити. Нить не только должна заполнять проем крючка, но также должна свободно скользить в нем.

В соответствии с используемой на машине иглой следует также выбрать подходящий ниппель, поскольку при формировании стежка игла проходит через ниппель. Игла должна проходить через ниппель  свободно скользить в нем, но без бокового люфта. Ниппели также доступны в размерах, аналогичных размерам игл. При нормальных условиях работы номер ниппеля должен быть таким же, как номер иглы.
СНЯТИЕ И УСТАНОВКА ИГЛЫ И НИППЕЛЯ

При необходимости заменить иглу и ниппель на машине сначала выберите другую иглу и

соответствующий ниппель. Затем опустите пресс, ослабьте барашковый винт В, Рис. 3 и снимите с машины держатель иглы А и иглу.  Выверните ниппель N при помощи прилагаемого гаечного ключа.  
Выберите соответствующее игольное отверстие в игольной пластинке D.

ПРИМЕЧАНИЕ: Диаметр игольного отверстия должен быть немного больше диаметра иглы, чтобы игла проходила через него, не соприкасаясь со стенками отверстия.

Ослабьте винт с накатанной головкой L и поворачивайте пластинку D до тех пор, пока соответствующее игольное отверстие не совместится с иглой. Затем затяните винт L.
Далее заверните выбранный ниппель в нижнюю сторону держателя ниппеля О и затяните его при помощи прилагаемого гаечного ключа. Заверните выбранную иглу в держатель иглы А и затяните ее при помощи прилагаемых плоскогубцев. Установите держатель иглы А во втулку и отрегулируйте высоту так, чтобы ткань могла с небольшим просветом проходить под острием иглы. 

Убедитесь в том, что рукоятка К сдвинута насколько возможно вперед, и крючок иглы обращен вперед. Затем затяните барашковый винт В, который также должен быть  обращен вперед. 
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Рис. 3 Регулировка машины

А. Держатель иглы




Е. Рычаг регулирования натяжения

В. Барашковый винт крепления держателя 
F. Пластина регулирования натяжения
     иглы





G. Натяжитель в сборе
С. Винт регулирования давления прижимной     Н. Кронштейн натяжителя

D. Игольная пластинка



I. Пружина контроллера нити

К. Рукоятка направления подачи и оперативной О. Держатель ниппеля

     остановки

L. Винт крепления игольной пластинки

Р. Винт регулирования давления на 







     ниппель

М. Конец вала петлителя

N. Ниппель

ЗАПРАВКА МАШИНЫ
Поместите катушку с нитью в удобном месте на полу.
Последовательность заправки нити в машину в соответствии с номерами показана на Рис. 4

Поверните рукоятку К, Рис. 5 вперед или немного влево, затем проведите нить через контроллер нити 3, поднимите прижимную лапку и вставьте заправочную проволоку S в переднее отверстие 4 игольной пластинки. Левой рукой захватите нить крючком заправочной проволоки S и вытяните проволоку и нить вверх через отверстие игольной пластинки. Левой рукой удерживайте конец нити.
Правой рукой поверните рукоятку К влево и, запустив машину, быстро поднимайте и опускайте рукоятку К, чтобы игла подобрала нить и выполнила один стежок.
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Рис. 4 Заправка машины








Рис. 5 Заправка машины

Удерживая рукоятку К в одном положении, при помощи заправочной проволоки вытяните нить прямо на себя, свободно уложив нить на игольную пластинку после того, как она будет вытянута вверх через игольное отверстие. Теперь машина готова к работе.
ОБУЧЕНИЕ РАБОТЕ НА МАШИНЕ
ПРИМЕЧАНИЕ. Во время работы шкив машины всегда должен вращаться 
от оператора.

Наметьте рисунок (см. Рис. 6) на квадратном куске ткани размером 30 х 30 см.

Поместите ткань под прижимную лапку так, чтобы игла вошла в ткань в точке 1. Поверните рукоятку K, Рис. 3 вправо, и крючок иглы повернется в том же направлении. Опустите прижимную лапку, запустите шкив машины, повернув его от себя, возьмитесь за рукоятку К и потяните ее вниз, чтобы запустить машину. При нажатой ручке и повернутой вправо рукоятке ткань будет перемещена в точку 2, затем поверните рукоятку вперед, а ткань будет подана в точку 3, поверните рукоятку влево, и ткань будет подана в точку 4  и т.д.
Чтобы остановить машину, поднимите рукоятку K. Машина остановится с иглой в крайнем верхнем положении.  
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Рис. 6 Схема вышивки для практики

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИНЫ

Оператор должен попрактиковаться в вышивке рисунков, похожих на показанные ниже.
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Рис. 7. Проекты для начинающих

Эти рисунки могут быть нарисованы на белом материале, таком как льняной батист, и, выполняя их, оператор может приобрести достаточный опыт, чтобы попробовать выполнить более  сложные проекты.

РЕГУЛИРОВКА ДАВЛЕНИЯ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ
Давление прижимной лапки регулируется винтом с накатанной головкой C, Рис. 3. Чтобы увеличить давление, поверните винт с вправо. Чтобы уменьшить давление, поверните винт влево.

НАТЯЖЕНИЕ НИТИ
Если стяжки слишком сильно натянуты, поднимите держатель иглы примерно на 1/16 дюйма (1,5 мм)
Различные эффекты могут быть получены путем изменения высоты держателя иглы, а также путем регулировки длины стежка.

Натяжение нити регулируется гайкой с накаткой B, Рис. 4 слева от натяжных дисков. Чтобы увеличить натяжение, поверните эту гайку на себя. Чтобы уменьшить натяжение, поверните гайку от себя. Это натяжение не должно быть больше, чем это необходимо, чтобы предотвратить пропуск стежков. 
РЕГУЛИРОВКА ДЛИНЫ СТЕЖКА

Длина стежка регулируется винтом Т, Рис. 8. Чтобы увеличить длину стежка, ослабьте запорный рычаг U и поверните винт Т влево. Затем затяните запорный рычаг U.

Чтобы уменьшить длину стежка, ослабьте запорный рычаг U и поверните винт Т вправо. Затем затяните запорный рычаг U. 
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Рис. 8 Регулировки на машине         Рис. 9 Точки смазки и органы регулировки







                      на задней стороне машины

РЕГУЛИРОВКА ДАВЛЕНИЯ НА НИППЕЛЬ
Давление на ниппель регулируется при помощи винта с накатанной головкой Р, Рис. 8 в верхней части машины. Чтобы увеличить давление, поверните винт вправо.  Чтобы уменьшить давление, поверните винт влево. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Слишком большое давление на ниппель может привести к обрывам нити.

При шитье мелкой сетки иногда необходимо предотвратить контакт ниппеля с игольной пластинкой. 
Чтобы поднять ниппель, вставьте отвертку в отверстие R, Рис. 9 и ослабьте установочный винт. Затем можно будет повернуть регулировочную эксцентриковую шпильку Q, чтобы установить ниппель на желаемой высоте. Затем затяните установочный винт через отверстие R.

ПЕТЛИТЕЛЬ

Дайте машине остановиться и убедитесь в том, что она надежно удерживается в заблокированном состоянии. Поднимите держатель иглы, чтобы избежать поломки острия иглы, снимите игольную пластинку, вывернув винт с накатанной головкой L, Рис. 10 и наблюдайте положение выреза в петлителе, который, в правильном положении должен находиться сзади, немного справа от иглы в то время как рукоятка К перемещена вперед.
НАСТРОЙКА ПЕТЛИТЕЛЯ

Откиньте головку петлителя назад на ее петлях и поверните рукоятку К, Рис. 10 и барашковый винт В, Рис. 3 вперед. Ослабьте установочный винт Х, Рис. 10 червячной передачи Y и слегка поверните передачу так, чтобы установить вырез в петлителе в правильном положении, как указано выше. После установки червячной передачи заподлицо с концом вала петлителя М затяните установочный винт Х.
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Рис. 10 Точки смазки и органы регулировки на основании машины

ВОРСОВОЕ ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ
Ворсовое переплетение образуется посредством регулировки машины таким образом, что она выполняет спуск петель, образуя свободные петли на материале. Чтобы достичь этого, поверните рукоятку К вперед, ослабьте барашковый винт В, Рис. 3 и поверните держатель иглы таким образом, чтобы крючок иглы был обращен прямо к задней стороне машины. Протяните левую руку под платформу машины, захватите конец с накаткой Z, Рис. 10 рабочей червячной передачи, поверните червячную передачу влево и, удерживая ее, поверните рукоятку К вправо, прямо назад, затем отпустите конец с накаткой червячной передачи.
   При этом петлитель будет установлен в направлении, противоположном тому, которое требуется для формирования цепного стежка, или с вырезом петлителя перед иглой в то время как рукоятка К находится спереди.
   Во время работы машины, быстро поворачивайте рукоятку К, чтобы создавать очень маленькие круговые спущенные петли, накладываемые одна на другую. Таким образом создается ворсовое переплетение. Чем выше установлена игла, тем длиннее будет петля. При настройке машины на ворсовое переплетение следует учитывать размер нити и толщину материала.

ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

	№
	НЕИСПРАВНОСТЬ
	ПРИЧИНА
	МЕТОД УСТРАНЕНИЯ

	1
	 Пропуск стежков
	 Отсутствие синхронизации между  

 иглой и петлителем. 
	 Настроить синхронизацию между  

 иглой и петлителем

	2
	 Обрывы нити
	 Неправильный выбор нити и иглы  

 или слишком большое натяжение  

 нити.  
	 Отрегулировать натяжение  

 нити или установить подходящие иглу и  

 нить   

	3
	 Поломка  иглы 
	 Игла установлена слишком низко, или нить образует узлы под игольной пластинкой вследствие запаздывания подачи ткани. Возможно имеет место недостаточная квалификация оператора
	 Отрегулировать высоту иглы, проверить  

 устройство подачи материала. Проверить квалификацию оператора. 

	4
	 Запаздывание  

 подачи ткани  
	 Прижимная лапка не прижимает материал или ее давление недостаточно, или не функционирует подающее устройство 
	 Отрегулировать высоту прижимной лапки и ее давление. Проверить работу подающего устройства. 

	5
	 Не функционирует универсальное подающее устройство  
	 Ослабление затяжки винта червячной передачи  
	 Затянуть винт передачи  
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	    №
	№ детали                  Наименование

	1
	GY10-1 • 1-17                Приводной шкив

	2
	GY10-1 • 1-20                Гильза приводного шкива

	3
	GY10-1 • 1-21                Винт гильзы приводного шкива

	4
	GY10-1 • 1-18                Втулка гильзы приводного шкива

	5
	GI5-2 • 4014                   Винт втулки гильзы приводного шкива

	6
	GY10-1 • 1-13                Приводной фланец вала рукава с винтами

	7
	GY10-1 • 1-14                Винт позиционирования приводного фланца 

	8
	G15-2 • 1012                  Установочный винт приводного фланца 

	9
	GY10-1 • 1-10                Стопорный кулачок

	10
	GY10-1 • 1-11                Поводок привода стопорного кулачка

	11
	GY10-1 • 1-8                  Пружина стопорного кулачка

	12
	GY10-1 • 1-7                  Центрирующее кольцо опоры пружины с винтами

	13
	GI5-2 • 4035                   Установочные винты центрирующего кольца опоры пружины                           

	14
	GY10-1 • 1-4                  Центрирующее кольцо вала рукава с установочными винтами

	15
	GI5-2 • 4035                   Установочные винты центрирующего кольца вала рукава 

	16
	GY10-1 • 1-2                  Втулка вала рукава 

	17
	GI5-2 • 4014                   Винты втулки вала рукава 

	18
	GY10-1 • 1-65                Ролик кулачка привода иглы

	19
	GY10-1 • 1-61                Винт позиционирования кулачка привода иглы

	20
	GB117-86                       Штифт позиционирования кулачка привода иглы

	21
	                                          Вал рукава с кулачком привода петлителя, кулачком привода иглы,

                                          шпилькой ролика, позиционирующим штифтом и позиционирующим  

                                          винтом                                      
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	     №
	   № детали                                              Наименование

	1
	GY10-1 • 3-3                   Шестерня (верхняя) механизма формирования стежка с установочным   

                                         винтом        

	2
	GN1-2 • 6A2-09              Установочный винт верхней шестерни

	3
	GY10-1 • 3-4                   Вал механизма формирования стежка 

	4
	GY10-1 • 3-5                   Втулка вала механизма формирования стежка 

	5
	G15-2 • 4035                   Винт втулки вала механизма формирования стежка 

	6
	GY10-1 • 3-23                 Шестерня (нижняя) механизма формирования стежка с установочным   

                                         винтом        

	7
	GN1-2 • 6A2-09              Установочный винт нижней шестерни

	8
	GY10-1 • 3-3                   Шестерня механизма подачи (верхняя/задняя) с установочным   

                                         винтом

	9
	GN1-2 • 6A2-09              Установочный винт шестерни механизма подачи 

	10
	GY10-1 • 3-12                 Стопорный кронштейн блокировочной тяги

	11
	GY10-1 • 3-11                 Пружина стопорного кронштейна блокировочной тяги

	12
	GY10-1 • 3-10                 Стопорный блок кронштейна блокировочной тяги

	13
	GI5-2 • 1002                    Винт стопорного блока кронштейна блокировочной тяги

	14
	GB117-86 • A3 x 20        Винт позиционирования стопорного кронштейна 

	15
	GY10-1 • 3-9                   Ролик стопорного кулачка

	16
	GY10-1 • 3-8                   Резьбовая шпилька ролика стопорного кулачка

	17
	GY10-1 • 3-7                   Коромысло стопорного кулачка

	18
	GY10-1 • 3-6                   Шарнирный винт коромысла стопорного кулачка

	19
	GY10-1 • 3-19                 Стопорный кронштейн 

	20
	GY10-1 • 1-34                 Винт стопорного кронштейна 

	21
	GY10-1 • 3-29                 Ползун пускового рычага

	22
	GY10-1 • 3-13                 Пружина ползуна пускового рычага

	23
	GY10-1 • 3-18                 Крышка ползуна пускового рычага

	24
	GI5-2 • 1026                    Винт крышки ползуна пускового рычага

	25
	                                            Стопорный кронштейн в комплекте с деталями поз. 10, 11, 12, 13, 15, 16,          

                                            17, 19, 21, 22, 23, 24           
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	     №
	    № детали                                               Наименование

	1
	GY10-1 • 3-21             Пусковой рычаг (промежуточный)

	2
	GY10-1 • 3-22             Шарнирный винт промежуточного пускового рычага

	3
	GY10-1 • 3-14             Тяга пускового рычага

	4
	GY10-1 • 1-51              Кронштейн поворотного механизма формирования стежка

	5
	GY10-1 • 1-34              Винт кронштейна поворотного механизма формирования стежка

	6
	GB117-86 • A5 x 15     Позиционирующий штифт 

	7
	GY10-1 • 3-27              Ось

	8
	GY10-1 • 3-26              Рычаг механизма формирования стежка с установочным винтом

	9
	GN1-2 • 6A2-09           Установочный винт рычага механизма формирования стежка 

	10
	GY10-1 • 3-25              Ось рычага механизма формирования стежка (промежуточного)

	11
	GY10-1 • 3-03              Ось рычага механизма формирования стежка (промежуточного)

	12
	GW1-2 • 6A2-09          Шестерня (задняя или передняя) с установочным винтом

	13
	GY10-1 • 3-17              Поворотный рычаг механизма формирования стежка с установочным винтом

	14
	G15-2 • 1035                Установочный винт поворотного рычага

	15
	GY10-1 • 3-16              Штифт поворотного рычага

	16
	GY10-1 • 3-15              Тяга поворотного рычага

	17
	GB848-85 • 06              Шайба

	18
	GI5-2 • 3028                  Винт поворотного рычага механизма формирования стежка 

	19
	CY10-1 • 3-29               Пусковой рычаг

	20
	GY10-1 • 3-30               Шарнирный винт пускового рычага

	21
	GY10-1 • 3-32               Блок пускового рычага

	22
	GY10-1 • 3-31               Резьбовая шпилька 

	23
	GY10-1 • 1-38               Кронштейн натяжителя

	24
	GY10-1 • 1-34               Винт кронштейна натяжителя

	25
	GY10-1 • 1-47               Рычаг регулирования натяжения

	26
	GY10-1 • 1-39               Шарнирный винт рычага регулирования натяжения

	27
	GY10-1 • 1-40               Пружинная шайба шарнирного винта рычага регулирования натяжения

	28
	GY10-1 • 1-53               Пластина регулирования натяжения

	29
	GY10-1 • 1-45               Шарнирный винт пластины регулирования натяжения

	30
	GY10-1 • 1-43               Пружина устройства регулирования натяжения

	31
	GY10-1 • 1-44               Резьбовая шпилька пружины устройства регулирования натяжения

	32
	GY10-1 • 1-52               Пружина контроллера нити

	33
	GI5-2 • 1018                  Винт пружины контроллера нити

	34
	GI5-2 • 1036-1               Винт регулирования натяжения с накатанной головкой 

	35
	GI5-2 • 1036-3               Пружина

	36
	GY10-1 • 1-46               Диск натяжителя

	37
	GY10-1 • 1-5P               Шпилька натяжителя

	38
39

40                          
41                              
42

43


	GI5-2 • 4010                  Гайка шпильки натяжителя
                                       Гильза поворотного рычага в комплекте с деталями поз. 15, 17 и 18                                      

                                       Поворотный рычаг механизма формирования стежка в комплекте с деталями                 

                                       поз 14, 19, 20, 21, 22 и 39
                                       Кронштейн механизма формирования стежка в комплекте с деталями поз. 1, 2,       

                                       3, 4, 7, 8, 9, 10, 12 (2 шт.) и 40                  
                                       Натяжитель в комплекте с деталями поз. 34, 35, 36 (2 шт.), 37 и 38
                                       Кронштейн натяжителя в комплекте с деталями поз. 23, 25, 26, 27, 28, 29, 30,         

                                       31, 32, 33 и 42
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 №       № детали                                    Наименование
	1
	 GY10-1
	•  2-5             Коленчатый рычаг держателя ниппеля

	2
	 GY10-1
	•  2-6             Шарнирная шпилька коленчатого рычага держателя ниппеля

	3
	 GI5-2 • 1037                Установочный винт шарнирной шпильки коленчатого рычага держателя ниппеля

	4
	 GY10-1
	• 2-12            Ползун управления ниппелем

	5
	 GY10-1
	• 2-17            Крышка гильзы рукава

	6
	 GI5-2 •:
	1012              Винт крепления крышки гильзы рукава

	7
	 GY10-1
	• 2-49            Коленчатый рычаг механизма подачи

	8
	 GY10-1
	•2-11             Шарнирная шпилька коленчатого рычага механизма подачи

	9
	  GI5-2 •
	1037              Установочный винт шарнирной шпильки коленчатого рычага механизма подачи

	10
	 GY10-1
	• 2-10            Пружина коленчатого рычага механизма подачи

	11
	 GY10-1
	• 2-7              Ролик коленчатого рычага механизма подачи

	12
	 GY10-1
	• 2-8              Винт ролика коленчатого рычага механизма подачи

	13
	 GY10-1
	• 2-4              Коленчатый рычаг привода прижимной лапки

	14
	 GY10-1
	• 2-6              Шарнирная шпилька коленчатого рычага привода прижимной лапки

	15
	  GI5-2 •
	1037              Установочный винт коленчатого рычага привода прижимной лапки

	16
	 GY10-1
	• 2-2              Подъемник прижимной лапки          

	17
	 GY10-1
	• 2-3              Шарнирный винт подъемника прижимной лапки          

	18
	 GY10-1
	• 2-29            Направляющая держателя ниппеля

	19
	GY10-1
	• 2-28            Винт направляющей держателя ниппеля

	20
	GY10-1
	• 3-2              Вал механизма подачи

	21
	GY10-1
	• 3-1              Шестерня вала механизма подачи

	22
	GB117-86 • A2 x 12    Позиционирующий штифт шестерни вала механизма подачи

	23
	GY10-1
	• 2-1              Рычаг 

	24
	GY10-1
	• 2-1P            Втулка рычага

	25
	GY10-1
	•2-14              Держатель иглы

	26
	GY10-1
	• 2-13             Зажимная гильза держателя иглы

	27
	GI5-2 •
	1035               Втулка зажимной гильзы держателя иглы

	28
	CY10-1
	• 2-34             Резьбовая шпилька подъемника ниппеля

	29
	GY10-1
	• 2-30             Ползун механизма подачи

	30
	GN1-2 •
	6A2-09           Держатель ниппеля

	31
	GY10-1
	• 2-26             Гильза держателя ниппеля

	32
	GY10-1
	• 2-22             Втулка гильзы держателя ниппеля

	33
	GY10-1
	• 2-52             Резьбовая шпилька подъемника ниппеля

	34
	GY10-1
	• 2-48             Ползун прижимной лапки

	35
	GN1-2 •
	6A4-16           Направляющая ползуна прижимной лапки

	36
	CY10-1
	• 2-37             Регулировочный винт ползуна прижимной лапки

	37
	GY10-1
	• 2-38             Винт головки рукава (верхний) (длинный)

	38
	GY10-1
	• 2-31             Винт головки рукава (верхний) (короткий)

	39
	CY10-1
	• 2-15             Винт головки рукава (нижний)

	40
	GY10-1
	• 2-16             Регулировочный винт механизма подачи

	41
	GY10-1
	• 2-20             Стопорная гайка регулировочного винта механизма подачи

	42
	CN1-2•
	6A2-09           Шестерня головки рукава с установочным винтом

	43
	GN1-2 •
	6A4-16           Установочный винт шестерни головки рукава 

	44
	GY10-1
	• 2-49              Установочный винт направляющей ползуна прижимной лапки

	45
	GN1-2 •
	6A5-04            Пружинный стопор ползуна прижимной лапки

	46
	GY10-1
	•2-39               Винт пружинного стопора ползуна прижимной лапки



№        № детали                      Наименование
47
GY10-1• 2-40
        Гайка винта держателя ниппеля
48
GY10-1• 2-36
        Пружина держателя ниппеля
49
GY10-1• 2-35
        Удлинитель держателя ниппеля
50 
GY10-1• 2-41
        Винт с накаткой ползуна прижимной лапки
51
GY10-1• 2-42
        Гайка винта ползуна прижимной лапки
52
GY10-1• 2-43             Пружина ползуна прижимной лапки
53
GY10-1• 2-44             Пружина ползуна прижимной лапки
54
GY10-1• 2-21             Блок ползуна механизма подачи
55
GY10-1• 2-50             Рычаг механизма подачи
56
GB117-86 • A3 x 15   Ось рычага механизма подачи
57
GY10-1• 2-33             Кронштейн рычага механизма подачи
58
GN1-2 • 6A2-09         Установочный винт кронштейна рычага механизма подачи
59 
GN1-2 • 6A2-09         Установочный винт кронштейна рычага механизма подачи
60
GY10-1• 2-23             Возвратная пружина механизма подачи (левая)
61
GY10-1• 2-24             Возвратная пружина механизма подачи (правая)
62
GY10-1• 2-25             Винт возвратной пружины механизма подачи 
63
GY10-1• 2-29             Рычаг прижимной лапки с кронштейном, направляющей опорой и штифтом
64
GY10-1• 2-46 
        Ось рычага прижимной лапки 
65
GY10-1• 2-47
        Шарнирный винт оси рычага прижимной лапки 
66
GY10-1• 2-45
        Стопорный винт оси рычага прижимной лапки 
69
GY10-1• 2-31              Направляющая рычага механизма подачи 

70
GY10-1• 2-32              Крышка направляющей рычага механизма подачи 
71
GN1-2 • 6A5-11          Винт крепления крышки направляющей рычага механизма подачи 
72
GY10-1• 2-56
         Прижимная лапка
73
GY10-1• 2-57              Башмак прижимной лапки (резиновый)
74
GY10-1• 2-55              Зажим прижимной лапки 
75
G15-2 • 1035               Винт с накаткой зажима прижимной лапки 
76
GB117-86 • A3 x 15    Позиционирующий штифт головки рычага
77
GY10-1• 2-27              Ниппель
78                                               Позиционирующий штифт
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№ 
№ детали


Наименование

1
GY10-1 • 1-5

Боковая крышка рукава
2
GY10-1 • 1-64

Винт крепления боковой крышки рукава
3
GB117-86 • A6 x 30          Позиционирующий штифт рукава 
4A         GB70-85 • M6 x 20
Винт рукава (длинный)
4B         GB70-85 • M8 x 20
Винт рукава (короткий)
5            GY10-1 • 1-1

Крышка головки рукава
6
GY10-1 • 2-45

Винт крепления крышки головки рукава

7
GY10-1 • 1-66

Винт крепления рукава
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№ 
№ детали
 Наименование

1


Отвертка



2


Отвертка

3


Отвертка

4
GY10-1 • 1-64
Башмак прижимной лапки (резиновый)




5


Пинцет
6
GY10-1 • 1-27
Ниппель
7


Игла (137/1)
8


Плоскогубцы
9


Гаечный ключ для ниппеля
10


Гайка крепления рамки заправки нити


11


Болт крепления рамки заправки нити
12


Рамка заправки нити
13


Заправочная проволока
14


Заправочная пружина
15


Насадка
16


Смазочное масло
17


Масленка
